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Las genom bruksanvisningarna

fore anvandning av apparaten!




Lue ohjeet huolellisesti ennen kayttda. Saasta ohjeet tulevaa kayttoa varten.
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1. TURVALLISUUS

Hitsauksen valokaari on kuuma ja siina syntyy savukaasuja, se voi aiheuttaa vahinkoja itsellesi,
omaisuudelle seka sivullisille. Suojaudu asianmukaisin suojavarustein. Noudata ohjekirjan
ohjeita ja onnettomuudenestovaatimuksia.

1. ESITTELY

Tama on helppokayttéinen TIG/MMA 2 in 1 -hitsauslaite, joka soveltuu seka harrastus- ja kevyeen
ammattikdayttoon. Ennen kuin kaytat laitetta tai teet sille huoltotoita, lue kdyttoohje ja saasta
ohjeet my6hempaa kayttoa varten.

1.1. OMINAISUUDET

Hitsauslaite on kompaktin kokoinen, tehokas ja kevyt. Sita on helppo kuljettaa. Laite soveltuu
useisiin eri kayttotarkoituksiin.

Hitsauslaite soveltuu useampien metallien TIG/MMA hitsaukseen vaihto- ja tasavirta
ominaisuuden ansiosta.

1.2. HITSAAMISESTA

Hitsauskoneen lisaksi hitsaustulokseen vaikuttavat hitsattava kappale ja hitsausymparistd. Taman
vuoksi tdman ohjekirjan suosituksia on noudatettava.

Hitsauksen aikana sahkovirta johdetaan hitsauspuikon tai elekrodin kautta hitsattavaan
kappaleeseen. Tyokappaleeseen kiinnitetty maadoituskaapeli ohjaa virran takaisin koneeseen
muodostaen tarvittavan suljetun virtapiirin. Rajoittamaton virran kulku on mahdollista, kun
maadoituspuristin on kiinnitetty kunnolla tyokappaleeseen ja puristimen. Maadoituspuristimen
kiinnityskohdan tyokappaleeseen on oltava puhdas, maalaamaton ja ruosteeton.

Suojakaasua on kaytettava TIG hitsauksen aikana, jotta suojataan hitsausaluetta. Suojakaasuksi
sopii parhaiten argon koska se sopii kaikille metalleille.

2. TURVALLISUUS

Laitteen kayttd on turvallista, kun kaytat laitetta kayttéohjeen mukaisesti. Laitteessa on
ylikuumenemissuoja, joka estaa toiminnan laitteen ylikuumentuessa. Laite on myds suojattu liian
alhaiselta tai liian korkealta sy6ttojannitteelta.

Hitsaukseen liittyy kuitenkin joitakin riskitekijoita. Lue ja noudata siksi huolellisesti seuraavia
turvallisuusohjeita.

2.1. SUOJAVARUSTEIDEN KAYTTO
Valokaari ja sen heijastama sateily vahingoittavat suojaamattomia silmia. Suojaa aina silmasi ja

kasvosi asianmukaisella hitsausmaskilla. Valokaari ja hitsausroiskeet polttavat suojaamatonta ihoa.
Kayta hitsauksessa aina suojakasineita ja -vaatetusta.
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2.2. HITSAUSPISTOOLIN TURVALLINEN KAYTTO

Laitteen osat, kuten hitsauspuikon paa, elektrodi ja hitsauspistooli, kuumenevat kayton aikana.
Al3 koskaan kanna laitetta olkapaillsi hitsauksen aikana, vaan aseta se tasaiselle alustalle. Al3
myo6skaan sailyta laitetta ripustamalla sitd olkahihnasta. Olkahihna on vain kantamista varten.

Al3 pid3 laitetta kuumien esineiden ldhell3 tai niiden p3all3, silld kaapelit ja muovisuojus voi sulaa.
Al3 siirrd suojakaasupulloa, kun saitéventtiili on paikallaan. Kiinnita kaasupullo tukevasti
pystyasentoon erilliseen seinatelineeseen tai pullokarryyn. Sulje kaasupullo aina kayton jalkeen.

2.3. PALOTURVALLISUUS

Hitsaus luokitellaan vaaralliseksi tyoksi, joten kiinnita huomiota paloturvallisuusmaarayksiin
Suojaa ymparisto hitsausroiskeilta. Poista syttyva materiaali, kuten palavat nesteet hitsauspaikan
laheisyydesta ja varusta paikka riittavilla palonsammutuslaitteilla.

Ota huomioon erityistyopisteiden aiheuttamat vaarat, kuten palovaara ja rajahdysvaara, kun
hitsaat sailiomaisia kappaleita.

HUOM! Kipindiden aiheuttama tulipalo voi syttya jopa useiden tuntien kuluttua!
VAROITUS! Hitsaaminen syttymis- ja rdjahdysvaarallisissa kohteissa on ehdottomasti kielletty.

2.4. KORKEA JANNITE

Al3 vie hitsauslaitetta tydkappaleen sisélle, esimerkiksi konttiin tai autoon.

Al3 aseta hitsauslaitetta méarille pinnalle.

Vaihda vialliset kaapelit valittémasti, silla ne ovat hengenvaarallisia ja voivat aiheuttaa
tulipalon.

Varmista, etta kaapelit eivat ole puristuksissa tai kosketuksissa teraviin reunoihin tai
kuumaan tyokappaleeseen.

2.5. OIKOSULKU

Erista itsesi hitsausvirtapiirista kayttamalla kuivaa ja ehjaa suojavaatetusta.

Al3 tyéskentele maralld pinnalla.

Al3 k3yta vaurioituneita hitsauskaapeleita.

Al3 aseta hitsauspistoolia tai maadoituspuristinta hitsauslaitteen tai muun sihkélaitteen paille.

2.6. HITSAUSSAVU

Varmista, etta ilmanvaihto on riittava. Noudata erityisia varotoimia hitsattaessa lyijya, kadmiumia,
sinkkia, elohopeaa tai berylliumia sisaltavia metalleja.

Riittavan puhtaan ilman saanti voidaan varmistaa myds kayttamalla raitisilmanaamaria.
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2. TEKNISET TIEDOT
3.1. Teknisten tietojen taulukko

MALLI WSE-200S ID10153911
Tulojannite (V) 1 vaihe, 230V, 50 Hz
Hitsaustila TIG MMA
Tulovirta (A) 24 26
Ottoteho (KVA) 5,6 6,0
Kuormittamaton jannite (V) 55 60
Hitsausvirta (A) 10-200 30~150
Hitsausjannite (V) 10,4-18 21.2~26
Nimelliskayttoaste 40 % 40 %
Esivirtaus (S) 0-2 N/A
AC-tasapaino 10 % - 50 % N/A
Pulssitaajuus (Hz) 1-100 N/A
AC-taajuus (Hz) 40-100 N/A
Pulssin tydjakso 10 %-90 % N/A
Jalkivirtaus (S) 1-10 N/A
Laskunopeus (S) 0-10 N/A
Elektrodin halkaisija (mm) N/A 1,6-4,0
Tehokkuus 85 %

Tehokerroin 0,7

Suojausluokka IP21S

Eristysluokka F

*Huomaa: kayttosykli on testattu 40 °C lampdotilassa simulaation avulla.
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3. HALLINTALAITTEET
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1. Virran merkkivalo.

2. Ylikuumenemisen merkkivalo.

3. Ylivirran merkkivalo.

4. Digitaalinaytto.

5. Hitsausparametrien asetusalue TIG-tilassa.

6. Saatonuppi: paina syottdaaksesi saadettavan hitsausparametrin tai poistuaksesi siitd; kierra
saataaksesi parametrien arvoa.

7. Tilanvalitsin: MMA/DC TIG/AC TIG -tila.

8. 2T/AT-toiminnonvalitsin: valitse tyoskentelytila 2T tai 4T TIG-tilassa.

9. Pulse Functon -painike: kytke pulssitoiminto paalle tai pois paalta TIG-tilassa.
10. Jalkapoljinkytkin: aseta kytkin paalle, kun tyoskentelet jalkapoljinohjaimella (lisdvaruste).
11. Hitsausparametrien asetusalue MMA-tilassa.

12. "-" |ahtoliitin.

13. TIG-polttimen liitin.

14. TIG-polttimen kytkentdkaapelin liitin.

15. Jalkapoljinohjaimen liitin.

16. "+" lahtoliitin.

17. Virtajohto: sahkoverkkoon liittdmista varten.

18. Maadoitusruuvi: maadoituskaapelin liittamiseen.

19. Virtakytkin: koneen virran kytkemiseksi paalle/pois paalta.

20. Tuuletin.

21. Kaasunsyo6tto: kaasulahteen liittamiseen.
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4. ASENNUS
Virtajohdon liitanta:
Kytke laitteen pistotulppa 1-vaiheiseen 230 V pistorasiaan, jota suojaa vikavirtasuojakytkin.
Jatkojohdon kaytto ei ole suositeltavaa, suuren virran tarpeen takia!

DC TIG -HITSAUS

1) Kytke virtakytkin paalle, tuuletin alkaa kayda.

2) Avaa kaasupullon sulkuventtiili ja sdada kaasun virtaus.

3) Aseta kone DC TIG -tilaan, tdma tila on ruostumattomalle terdkselle, raudalle, kuparille jne.

5) Aseta kasikaytto/poljinkytkin tarpeiden mukaan. Jos laitat jalkapoljinkytkimen "OFF"-asentoon,
virtaa saddetdan paneelin nupilla. Jos laitat jalkapoljinkytkimen "ON"-asentoon, virtaa sdaddetdan
polkimella.

6) Aseta tarvittavat hitsausparametrit tarpeidesi mukaan.

7) Paina polttimen kytkinta ja sshkdmagneettinen venttiili kdynnistyy, kuulet HF-kipindn danen ja
samalla kaasu padsee purkautumaan polttimesta.

8) Pida 2-4 mm etdisyys elektrodin ja tyokappaleen valilla. Paina polttimen ohjauskytkinta ja voit

aloittaa tyoskentelyn.

ACTIG -HITSAUS
1) Aseta kone AC TIG-tilaan, tama tila on alumiinimateriaaleille.

2) Aseta tarvittavat hitsausparametrit tarpeidesi mukaan, kuten AC-tasapaino, pulssitaajuus jne.
3) Kaytto kuten edella vaiheissa 7-8 DC TIG -HITSAUS.

MMA-HITSAUS
1) Aseta kone MMA-tilaan.
2) Aseta MMA-hitsausparametrit.

5. VAROITUS

1. Tyoymparisto

1) Hitsaus on suoritettava kuivassa ymparistossd, jossa suhteellinen kosteus on enintdan 90
%.

2) Tyoympariston lampétilan tulisi olla valilla 10-40 °C.

3) Valta hitsaamista ulkoilmassa, ellei tilaa ole suojattu auringonvalolta ja sateelta. Pida laite
aina kuivana alaka aseta sita maralle maalle tai latakkoon.

4) Valta hitsaamista polyisella alueella tai ymparistossa, jossa on syovyttavia kemiallisia
kaasuja.

5) Kaarihitsausta suojakaasulla tulisi tehda tilassa, jossa ei ole voimakasta ilmavirtaa.

2. Turvallisuusvihjeita

Tahan koneeseen on asennettu suojapiiri. Jos tulojannite tai [ahtovirta on liian korkea tai

koneen sisdalampotila on lilan korkea, kone pysahtyy automaattisesti. Koneen haitallinen kaytto

(esim. lilan korkea jannite) voi vahingoittaa konetta.

Ota huomioon:

2.1. IImanvaihto. Koneen tuuletusaukkojen ympariston tulee olla vapaa esteista. Taman
laitteen ja tyoskentelyalueella tai sen laheisyydessa olevien muiden esineiden valisen
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vahimmaisetaisyyden tulisi olla 30 cm. Hyva ilmanvaihto on ratkaisevan tarkeda koneen
normaalin suorituskyvyn ja kdyttéian kannalta.

2.2. Hitsaaminen on kielletty laitteen ollessa ylikuormitettuna. Muista tarkkailla
maksimikuormitusvirtaa jatkuvasti (katso vastaava kayttosykli). Varmista, etta hitsausvirta
ei ylita maksimikuormitusvirtaa. Ylikuormitus voi selvasti lyhentaa koneen kayttoikaa tai
jopa vahingoittaa konetta.

2.3. Ylijannite voi rikkoa laitteen. Laitteen virransyottéjannitealueen osalta katso taulukko
"Tekniset tiedot". Tassa laitteessa on automaattinen jannitekompensointi, joka
mahdollistaa jannitealueen sailyttamisen annetulla alueella. Jos sy6ttdjannite ylittaa
maaritellyn arvon, tama vahingoittaa koneen komponentteja.

2.4. Laitteen ollessa ylikuormitustilassa, voi tapahtua akillinen pysahtyminen. Tassa
tilanteessa koneen uudelleenkdynnistaminen on tarpeetonta. Tassa tilanteessa ala
sammuta laitetta, vaan anna koneen sisdisen puhaltimen jadhdyttaa laitetta.

6. YLLAPITO
VAROITUS

Alla mainitut toimenpiteet saa suorittaa vain, kun laitetta ei ole kytketty sahkoéverkkoon.

1) Tarkista saannollisesti, etta liitdnnat ovat hyvassa kunnossa (erityisesti pistokkeet). Kirista
I6ysa liitos. Jos hapettumia esiintyy, puhdista ja suorita liitdnta uudestaan.

2) Pida kadet, hiukset ja tyokalut kaukana liikkuvista osista, kuten tuulettimesta,
henkilévahinkojen ja laitevaurioiden valttamiseksi.

3) Puhdista poly saanndllisesti kuivalla ja puhtaalla paineilmalla, muista suojalasit. Jos
hitsausymparistdssa on runsaasti savua ja saasteita, kone on puhdistettava paivittain.
Paineilman paineen on oltava sopivalla tasolla, jotta koneen sisalla olevat pienet osat eivat
vaurioidu.

4) Esta sateen, veden ja kosteuden joutumista laitteeseen. Jos kosteutta on paassyt
laitteeseen, kuivaa kosteus ja tarkasta laite ennen kayttéonottoa.

5) Tarkista saannollisesti, ovatko kaikkien kaapeleiden eristeet hyvassa kunnossa. Jos
havaitset puutteita, korjauta laite.

6) Sailyta laitetta varastoinnin aikana alkuperdispakkauksessaan kuivassa, vahintaan +10
[ampotilassa.

7. VIANETSINTA
VAROITUS

Seuraavat toimenpiteet edellyttavat riittavaa sahkdalan ammattitaitoa ja kattavaa
turvallisuustietamystad. Kayttajilla on oltava voimassa oleva patevyystodistus, joka osoittaa heidan
taitonsa ja tietonsa. Varmista, ettd koneen syottokaapeli on irrotettu sahkéverkosta ennen
hitsauskoneen avaamista.
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Yleiset viat ja ratkaisuehdotukset:

Vika

Syy ja ratkaisu

Virta-LED ei syty, tuuletin ei toimi eika
hitsauslahtoa ole.

-Tarkasta onko virtakytkin paalla.
-Ei virransyottoa.
-Tarkasta virtajohto.

Virta-LED syttyy, tuuletin ei py6ri, ei
hitsauslahtoa.

1. Onko laite liitetty 400 V verkkovirtaan,
mika voi aiheuttaa suojapiiriin
aktivoitumisen, liitd 230 V virtaldhteeseen.
2. 230 V-jannite ei ole vakaa, (syottokaapeli
on liian ohut) tai syottokaapeli on vaarin
liitetty. Vaihda kaapeli ja kirista tuloliitin
tiukasti. Sammuta kone 2-3 minuutiksi ja
kdynnista se uudelleen.

3. Kaapeli on l6ystynyt kytkimesta, kirista
uudelleen.

4. Virtakytkimen avaaminen ja sulkeminen
toistuvasti lyhyessa ajassa voi aiheuttaa
koneen siirtymisen suojaustilaan. Sammuta
kone 2-3 minuutiksi ja kdynnista uudelleen.
5. 24 V paavirtapiirin rele ei ole kiinni tai se
on vaurioitunut. Tarkista 24 V virtalahde ja
rele. Jos rele on vaurioitunut, vaihda se
saman malliseen.

Tuuletin pyorii, virta-LED ei syty eika HF-
kaarihitsauksen aanta kuulu,
pyyhkaisyhitsaus ei iske kaarta.

1. VH-07-lisdosan positiivisten ja
negatiivisten elektrodien
komponenttijannitteen on oltava noin 308 V
DC tehopaneelista MOS-levylle.

(2) Piiri voi olla rikki ja siltapiirin kontakti voi
olla huono.

(2) Jokin tehopaneelin neljasta
kondensaattorista voi (470UF/450V) vuotaa.
2. MOS-levyssa on vihrea merkkivalo, jos se
ei pala, lisdvirta ei toimi. Tarkista vikakohta.
3. Tarkista, onko liittimissd huono kosketus.
4. Tarkista ohjauspiiri ja selvita vika.

5. Tarkista, onko polttimen ohjauskaapeli
rikki.

Vian merkkivalo ei pala, HF-kaaren
iskudani kuuluu, mutta hitsauslahtoa ei
ole.

1. Tarkista, onko polttimen kaapeli rikki.

2. Tarkista, onko maadoituskaapeli rikki tai
kytkematta hitsauskappaleeseen.

3. Positiivisen elektrodin ulostuloliitanta tai
polttimen virta on irronnut liitannasta.

Vian merkkivalo ei syty, HF-valokaaren
iskuaanta ei kuulu, pyyhkaisyhitsaus
tuottaa valokaaren.

1. Valokaari-iskumuuntajan ensitkaapelia ei
ole kytketty tiukasti sahkdpaneeliin, kirista se
uudelleen.

2. Elektrodin karki on hapettunut tai sen
etdisyys on vaara, puhdista se kunnolla tai
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vaihda se.

3. Kytkin (puikko-/kaarihitsaus) on
vaurioitunut, vaihda se.

4. Jotkin HF-kaarihitsauspiirin komponentit
ovat vaurioituneet, vaihda ne.

1. Ylikuumenemissuoja voi olla aktivoitunut,
sammuta kone ensin ja kaynnista se
uudelleen, kun vianilmaisin on sammunut.
2. Ylikuumenemissuoja on voinut aktivoitua,
odota 2-3 minuuttia (argon-kaarihitsauksessa
ei ole ylikuumenemissuojatoimintoa).

3. Invertteripiirissa voi olla vika, veda MOS-
levylld olevan paamuuntajan virtapistoke irti
(VH-07-lisdosa, joka on tuulettimen lahelld) ja
kdynnista kone uudelleen.

(1) Jos vianilmaisin palaa edelleen, sammuta
kone ja veda HF-valokaarivirtaldhteen (joka
on ldhelld tuulettimen VN-07-inserttia)
verkkopistoke ylos ja kdaynnista kone sitten:
a. Jos vianilmaisin palaa edelleen, jokin MOS-
piirilevyn vastuksista on vaurioitunut, selvita
syy ja vaihda samaan malliin.

b. Jos vianilmaisin ei pala, HF-valokaaripiirin
nousumuuntaja on vaurioitunut, vaihda se.
(2) Jos vianilmaisin ei pala:

a. Keskimmaisen levyn muuntaja voi olla
vaurioitunut, mittaa paamuuntajan
induktanssitilavuus ja Q-tilavuus
induktanssisillalla (L=0,9-1,6mH Q>35). Jos
tilavuus on liian alhainen, vaihda se.

b. Muuntajan toisiotasasuuntaajaputki voi
olla vaurioitunut, selvita viat ja vaihda
tasasuuntaajaputki samaan malliin.

4. Takaisinkytkentapiiri voi olla rikki.

1. Vaara hitsausarvo.

2. Pulssiteho liian alhainen.

3. Invertterin MOSFET voi olla rikki.

Puikko sammuu. Pulssitaajuus on liian korkea, vahenna sita.

Vian merkkivalo palaa, mutta
hitsauslahtoa ei ole.

Alumiinia hitsattaessa oksidikerros ei
rikkoudu.
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HUOM!

Lapset joiden ika on 8 vuotta tai yli ja henkil6t, joilla on rajoitettu fyysinen, aistinvarainen,
henkinen ominaisuus tai kokemuksen ja tiedon puute saavat kayttaa tata laitetta ainoastaan, jos
heita valvotaan ja heita on opastettu laitteen turvalliseen kayttoon ja he ymmartavat laitteen
kaytossa esiintyvat vaarat. Lapset eivat saa leikkia laitteella. Lapset eivat saa suorittaa
puhdistamista ja kayttajan huoltotoimenpiteita ilman valvontaa.

Takuu

Tuotteella on 12 kk takuu sen ostopaivasta.

Ostajan on esitettava takuuvaatimuksen yhteydessa kassakuitti tai takuukuitti tuotteesta. Takuu ei
ole voimassa, mikali laite on avattu, siihen on vaihdettu osia, sitd on korjattu tai sen rakennetta on
muutettu. Takuun piiriin eivat kuulu vahingot, jotka ovat aiheutuneet normaalista kulumisesta tai
vaaranlaisesta kaytosta.

Muista noudattaa kdyttoohjeessa annettuja ohjeita huolellisesti.

Maahantuoja
Tamforce Group, Pakkalankuja 6, 01510 Vantaa, Finland
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Svetsbagen ar varm och rékgaser produceras i den, det kan orsaka skada pa dig sjdlv, egendom
och askadare. Skydda dig sjalv med lamplig skyddsutrustning. F6lj bruksanvisningen och
olycksforebyggande krav.

1. SAKERHET

1. PRESENTATION

Detta ar en lattanvand TIG/MMA 2-i-1-svetsenhet som ar lamplig for bade hobby- och latt
professionell anvandning. Innan du anvander enheten eller utfér underhallsarbete pa den, las
bruksanvisningen och spara instruktionerna for senare anvandning.

1.1. EGENSKAPER

Svetsanordningen ar kompakt, effektiv och latt. Det ar latt att transportera. Enheten [ampar sig for
manga olika anvandningsomraden.

Svetsanordningen ar lamplig for TIG/MMA-svetsning av flera metaller tack vare véxel- och
likstromsfunktionen.

1.2. SVETSNING

Forutom svetsmaskinen paverkas svetsresultatet av det stycke som ska svetsas och svetsmiljon.
Darfér maste rekommendationerna i denna handbok féljas.

Under svetsning leds den elektriska strommen genom svetsstaven eller elektroden till det stycke
som ska svetsas. Jordkabeln som ar fast vid arbetsstycket leder strommen tillbaka till maskinen
och bildar den nédvandiga slutna kretsen. Obegransat stromfléde ar maojligt nar jordklamman ar
ordentligt fastsatt pa arbetsstycket och klamman. Fastpunkten for jordklamman till arbetsstycket
maste vara ren, omalad och rostfri.

Skyddsgas maste anvdndas under TIG-svetsning for att skydda svetsomradet. Den basta
skyddsgasen ar argon eftersom den ar lamplig for alla metaller.

2. SAKERHET

Anvandningen av enheten ar sdker nar du anvander enheten enligt anvandarmanualen. Enheten
har ett 6verhettningsskydd som forhindrar drift om enheten 6verhettas. Enheten ar ocksa skyddad
mot for Iag eller for hég matningsspanning.

Det finns dock vissa riskfaktorer forknippade med svetsning. Las och folj darfor féljande
sakerhetsinstruktioner noggrant.

2.1. ANVANDNING AV SKYDDSUTRUSTNING
Bagen och den stralning den reflekterar skadar oskyddade 6gon. Skydda alltid dina 6gon och

ansikte med en lamplig svetsmask. Ljusbagen och svetsstanken branner oskyddad hud. Bar alltid
skyddshandskar och skyddsklader vid svetsning.
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2.2. SAKER ANVANDNING AV SVETSPISTAN

Delar av enheten, sdsom spetsen pa svetsstaven, elektroden och svetspistolen, varms upp under
anvandning.

Bar aldrig enheten pa din axel under svetsning, utan placera den pa en plan yta. Férvara inte heller
enheten genom att hdanga den i axelremmen. Axelremmen ar endast for att bara.

Forvara inte enheten nara eller ovanpa heta foremal, eftersom kablarna och plasthéljet kan
smalta.

Flytta inte skyddsgasflaskan nar reglerventilen ar pa plats. Fast gasflaskan sakert i uppratt lage pa
en separat vagghallare eller flaskvagn. Stang alltid gasolflaskan efter anvandning.

2.3. BRANDSAKERHET

Svetsning klassas som farligt arbete, sa var uppmarksam pa brandsakerhetsbestimmelserna.
Skydda miljon fran svetsstank. Avldgsna brandfarligt material sasom brandfarliga vatskor fran
svetsplatsens narhet och utrusta platsen med lamplig brandslackningsutrustning.

Tank pa riskerna med speciella arbetsstationer, sasom risk for brand och explosion, nar du svetsar
tankliknande delar.

NOTERA! En brand orsakad av gnistor kan starta daven efter flera timmar!
VARNING! Svetsning i brandfarliga och explosiva omraden ar strangt forbjudet.

2.4. HOGSPANNING

Ta inte med svetsanordningen inuti arbetsstycket, till exempel i en container eller bil.
Placera inte svetsanordningen pa en vat yta.

Byt ut trasiga kablar omedelbart, eftersom de ar livsfarliga och kan orsaka av eld.

Se till att kablarna inte klams eller kommer i kontakt med vassa kanter eller till det varma
arbetsstycket.

2.5. KORTSLUTNING

Isolera dig fran svetskretsen genom att bara torra och intakta skyddsklader.

Arbeta inte pa en vat yta.

Anvand inte skadade svetskablar.

Placera inte svetspistolen eller jordklamman pa svetsutrustningen eller annan elektrisk utrustning.

2.6. SVETSROK

Se till att det finns tillracklig ventilation. Vidta sarskilda forsiktighetsatgarder vid svetsning av
metaller som innehaller bly, kadmium, zink, kvicksilver eller beryllium.

Tillrdckligt ren luftintag kan ocksa sakerstallas genom att anvanda en friskluftsmask.
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2. TEKNISK INFORMATION

3.1. Tabell f6r tekniska egenskaper

MODELL WSE-200S
Ingangsspanning (V) 1 fas, 230V, 50 Hz

Svetslage TIG MMA
Intagsstrom (A) 24 26
Intagseffekt (KVA) 5,6 6,0
Obelastad spanning (V) 55 60
Svetsstrom (A) 10-200 30~150
Svetsspanning (V) 10,4-18 21.2~26
Nominell arbetscykel 40 % 40 %
Forflode (S) 0-2 N/A
AC-balans 10%-50% N/A
Pulsfrekvens (Hz) 1-100 N/A
AC-frekvens (Hz) 40-100 N/A
Pulsens arbetscykel 10 %-90 % N/A
Efterfléde (S) 1-10 N/A
Downslope-tid (S) 0-10 N/A
Elektroddiameter (mm) N/A 1,6-4,0
Effektivitet 85 %

Effektfaktor 0,7

Skyddsklass IP21S

Isoleringsklass F

*Obs: anvandningscykeln har testats vid 40 °C temperatur med hjalp av en simulation.
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3. ANVANDNINGSGRANSSNITT
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1. Stromindikator.

2. Indikatorlampa for éverhettning.

3. Indikator for overstrom.

4. Digitaldisplay.

5. Instéllningsomrade for svetsparametrar i TIG-lage.

6. Justeringsratt: tryck for att ga till eller fran svetsparametern som ska justeras; rotera for att
justera parametervardet.

7. Lagesvaljare: MMA/DC TIG/AC TIG -lage.

8. Lagesvaljare 2T/AT: valj arbetslage 2T eller 4T i TIG-lage.

9. Pulsfunktionsknapp: sla pa eller av pulsfunktionen i TIG-ldge.
10. Fotpedalbrytare: sld pa strombrytaren nar du arbetar med fotpedalstyrningen (tillval).
11. Installningsomrade for svetsparametrar i MMA-lage.

12. "-" utgangskontakt.

13. Kontakt for TIG-brannare.

14. Kontakt for anslutningskabel till TIG-brannare.

15. Kontakt for fotpedalkontroller.

16. '+' utgangskontakt.

17. Stromkabel: for anslutning till elnatet.

18. Jordskruv: for anslutning av jordkabeln.

19. Strombrytare: for att sla pa/av maskinen.

20. Flakt.

21. Gasforsorjning: for anslutning av gaskalla.
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4. INSTALLATION

Natsladdsanslutning:
Anslut enhetens kontakt till ett 1-fas 230 V-uttag, som skyddas av en jordfelsbrytare.
Anvandning av en forlangningssladd rekommenderas inte pa grund av den hoga strém som kravs!

DC TIG-SVETSNING

1) SIa pa strombrytaren, flakten borjar ga.

2) Oppna gasflaskans avstangningsventil och justera gasflodet.

3) Stéll in maskinen pa DC TIG-lage, detta lage ar avsett for rostfritt stal, jarn, koppar etc.

5) Stall in omkopplaren fér manuell/pedal efter behov. Om du stéller fotpedalbrytaren i lage "OFF"
regleras strommen med vredet pa panelen. Om du stéller fotomkopplaren i lage "ON" justeras
strdémmen med pedalen.

6) Stall in de svetsparametrar som kravs enligt dina behov.

7) Tryck pa bréannarbrytaren och den elektromagnetiska ventilen startar, du hér HF-gnistljudet och
samtidigt slapps gas ut fran bréannaren.

8) Hall ett avstand pa 2-4 mm mellan elektroden och arbetsstycket. Tryck pa brannarens
kontrollomkopplare och du kan bérja arbeta.

AC TIG-SVETSNING

1) Stall in maskinen pa AC TIG-lage, detta lage ar avsett for aluminiummaterial.

2) Stéll in nodvandiga svetsparametrar efter dina behov, t.ex. AC-balans, pulsfrekvens etc.
3) Arbeta som ovan i steg 7-8 DC TIG-SVETSNING.

MMA-SVETSNING
1) Stall in maskinen pa MMA-lage.
2) Stall in parametrar for MMA-svetsning.

5. VARNING

1. Arbetsmiljo

1) Svetsning maste utforas i en torr miljo med en relativ luftfuktighet som inte 6verstiger 90
%.

2) Arbetsmiljons temperatur bor ligga mellan 10-40 °C.

3) Undvik att svetsa utomhus om inte utrymmet ar skyddat mot solljus och regn. Hall alltid
utrustningen torr och placera den inte pa vat mark eller i vattenpoélar.

4) Undvik att svetsa i dammiga omraden eller i en miljo dar fratande kemiska gaser
forekommer.

5) Bagsvetsning med skyddsgas skall goras i ett omrade dar det inte finns starkt luftflode.

2. Sdkerhetstips

Denna maskin ar forsedd med en skyddskrets. Om ingangsspanningen eller utgangsstrommen
ar for hog eller om maskinens inre temperatur ar for hog, stannar maskinen automatiskt.
Skadlig anvandning av maskinen (t.ex. for hog spanning) kan skada maskinen.

Overviga:

2.1. Luftkonditionering. Omradet runt maskinens ventilationséppningar ska vara fritt fran
hinder. Det minsta avstandet mellan denna utrustning och andra foremal, i eller i ndrheten av
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arbetsomradet, bor vara 30 cm. God ventilation ar avgérande for maskinens normala

prestanda och livslangd.

2.1. Svetsning ar forbjuden nar maskinen ar 6verbelastad. Se till att den maximala
belastningsstrommen Overvakas kontinuerligt (se motsvarande arbetscykel). Se till att
svetsstrémmen inte dverstiger den maximala belastningsstrémmen. Overbelastning kan
avsevart minska maskinens livslangd eller till och med skada maskinen.

2.2. Overspanning kan bryta enheten. Se tabell "Tekniska data" fér maskinens
spanningsomrade. Den har utrustningen ar utrustad med automatisk
spanningskompensation, vilket gor att spanningsomradet halls inom det angivna omradet.
Om matningsspanningen 6verskrider det angivna vardet skadar detta maskinens
komponenter.

2.3. Nar maskinen ar 6verbelastad kan ett pl6tsligt stopp intraffa. | denna situation ar det
inte nodvandigt att starta maskinen pa nytt. | den har situationen ska du inte stanga av
enheten, utan lat den interna flakten kyla enheten.

6. UNDERHALL

VARNING

Procedurerna som ndmns nedan far endast utforas nar enheten inte ar ansluten till det elektriska
natverket.

1) Kontrollera regelbundet att anslutningarna ar i gott skick (sarskilt pluggarna). Spann alla
|6sa anslutningar. Om oxidation intraffar, rengér och utfoér anslutningen igen.

2) Hall hander, har och verktyg borta fran rorliga delar, t.ex. flakten, for att undvika
personskador och skador pa utrustningen.

3) Rengdr damm regelbundet med torr, ren tryckluft, kom ihag glaségonen. Om det finns
mycket rék och féroreningar i svetsmiljon bor maskinen rengéras dagligen.
Tryckluftstrycket maste vara pa en lamplig niva for att undvika skador pa sma delar inuti
maskinen.

4) Forhindra att regn, vatten och fukt kommer in i enheten. Om fukt har kommit in i enheten,
torka av fukten och kontrollera enheten innan den tas i drift.Kontrollera regelbundet att
isoleringen pa alla kablar ar i gott skick. Om du hittar nagra fel, I3t apparaten repareras.

5) Under forvaring, forvara enheten i originalférpackningen pa en torr plats vid en temperatur
pa minst +10.

7. FELSOKNING
VARNING

Foljande atgarder kraver tillracklig elkunskap och omfattande sakerhetskunskap. Operatérerna
maste ha ett giltigt kompetensbevis som visar deras fardigheter och kunskaper. Se till att
maskinens matningskabel dr bortkopplad fran elnatet innan du éppnar svetsmaskinen.
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Allmadnna problem och |6sningsforslag:

Fel

Orsak och I6sning

Strom-LED tands inte, flakten fungerar
inte och inget svetsutlopp.

-Kontrollera om strémbrytaren ar pa.
-Ingen stromforsorjning.
-Kontrollera elkabel.

Strom LED lyser, flakten roterar inte, inget
svetsutlopp.

1. Ar enheten ansluten till 400 V-uttag, detta
kan leda till att skyddskretsen aktiveras,
anslut till 230 V-uttag.

2. 230 V-spanning ar inte stabilt (elkabeln for
tunn) eller elkabeln felaktigt ansluten. Byt ut
kabeln och dra at ingangskontakten val.
Stang av maskinen i 2-3 minuter och starta
om den.

3. Kabeln lossnat fran strémbrytaren, dra at
den igen.

4. Om strombrytaren 6ppnas och stangs
upprepat inom en kort tidsperiod kan det
leda till att maskinen gar in i skyddslage.
Stang av maskinen i 2-3 minuter och sla pa
denigen.

5. 24 V-huvudkretsreldet ar inte slutet eller
ar skadat. Kontrollera 24 V-uttag och reldet.
Om reldet ar skadat, byt ut det mot samma
modell.

Flakten ar igang, stromindikatorn tands
inte och det finns inget ljud av HF-
svetsning, svepning slar ingen bage.

1. Komponentspanningen for de positiva och
negativa elektroderna i VH-07-tillagget ska
vara ca 308 V DC fran kraftpanelen till MOS-
kortet.

(1) Kretsen kan vara bruten och
bryggkretsens kontakt kan vara dalig.

(2) En av de fyra kondensatorerna i
kraftpanelen (470UF/450V) kan lacka.

(2) MOS-kortet har en gron indikatorlampa,
om den inte tands fungerar inte
hjalpstrommen. Kontrollera var felet ligger.
3. Kontrollera om det finns en dalig kontakt
pa terminalerna.

4. Kontrollera styrkretsen och atgarda felet.
5. Kontrollera om brannarens styrkabel ar
trasig.

Felindikatorn lyser inte, HF-bdgens
slagljud hors, men det finns inget
svetsutlopp.

1. Kontrollera om brannarkabeln ar trasig.
2. Kontrollera om jordkabeln ar trasig eller
inte ansluten till svetsobjektet.

3. Positiva elektrodens utlopp eller
brannarens strom ar bortkopplad.
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1. Ljusbagstransformatorns priméarkabel ar
daligt ansluten till elpanelen, dra at den igen.
2. Elektrodspetsen ar oxiderad eller

Felindikatorn ténds inte, HF-bagens avstandet ar felaktigt, rengor den ordentligt

slagljud hors inte, svepsvetsning ger en eller byt ut den.

ljusbage. 3. Brytaren (pinn/bagsvetsning) ar skadad,
byt ut den.

4. Vissa komponenter i HF-bagsvetskretsen
ar skadade, byt ut dem.

1. Overhettningsskyddet kan ha aktiverats, sting
forst av maskinen och starta om den nar
felindikatorn har slocknat.

2. Overhettningsskyddet kan ha aktiverats, vinta
2-3 minuter (argonbagsvetsning har ingen
Overhettningsskyddsfunktion).

3. Det kan finnas ett fel i inverterkretsen, koppla
ur huvudtransformatorns natkontakt pa MOS-
kortet (VH-07-tillbehoér nara flakten) och starta
om maskinen.

(1) Om felindikatorn fortfarande lyser, stédng av
maskinen och koppla ur HF-bagens
stromforsorjning (ndra VN-07-insatsen pa
flakten) och sla sedan pa maskinen:
Felindikatorn lyser, men det finns inget a. Om felindikatorn fortfarande lyser &r ett av
svetsutlopp. MOS-kretskortets motstand skadat, ta reda pa
orsaken och byt ut mot samma modell.

b. Om felindikatorn inte tands ar HF-
ljusbagskretsens transformator skadad, byt ut
den.

(2) Om felindikatorn inte tands:

a. Mellantransformatorn kan vara skadad, mat
induktansvolymen och Q-volymen for
huvudtransformatorn pa induktansbryggan
(L=0,9-1,6mH Q>35). Om volymen &r for lag, byt
ut den.

b. Transformatorns sekundara likriktarror kan
vara skadat, undersok felen och byt ut
likriktarréret mot samma modell.

4. Aterkopplingskretsen kan vara bruten.

1. Felaktigt svetsvarde.
2. Pulseffekten ar for lag.
3. Inverterns MOSFET kan vara trasig.

Vid svetsning av aluminium bryts inte
oxidskiktet.

Pinnen slocknar. Pulsfrekvensen ar for hog, sank den.
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OBS!

Barn som ar 8 ar eller dldre och personer med nedsatt fysisk, sensorisk eller psykisk formaga, eller
med bristande erfarenhet och kunskaper om enheten, far endast anvanda enheten om deras
anvandning overvakas eller de har instruerats om saker anvandning och forstar farorna hos
enheten. Barn ska inte leka med enheten. Rengdring och underhall av enheten ska inte overlatas
till barn utan tillsyn.

Produktens garanti

Produkten har 12 manaders garanti fran inkdpsdatumet.

Vid garantikrav ska kdparen uppvisa produktens kassakvitto eller garantikvitto. Garantin ar inte i
kraft om produkten ar 6ppnad, delar har bytts ut i produkten, produkten har reparerats eller dess
struktur har modifierats. | garantin ingar inte skador som ar orsakade av normalt slitage eller
felanvandning.

Kom ihag att folja de anvisningar som anges i bruksanvisningen med stoérsta noggrannhet.

Miljoskydd

Detta marke betyder att apparaten inte far kasseras bland hushallsavfall inom EU. For att undvika
milj6- och halsoskador ska apparaten kallsorteras pa ett vederborligt satt sa att materialen kan
atervinnas pa det basta mojliga viset. Da du vill kasta bort apparaten anvand da fér apparaten
ldmpliga atervinnings- och insamlingstjanster.

Importor
Tamforce Group, Pakkalankuja 6, 01510 Vantaa, Finland
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