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3. D Read the instructions for use
carefully before use!
Lue kédyttoohjeet huolellisesti
ennen kayttoa! / Las genom

bruksanvisningarna fére anvandning
av apparaten!
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1.

Read these operating instructions and safety guidelines carefully before using the product for the

Introduction

first time.

1.

2.

This welding helmet protects the eyes and face from sparks, splashes, and UV radiation during
welding and automatically adjusts to the appropriate light conditions.

The helmet is powered by solar panels; when the panel detects the arc light at the start of welding,
the shade level of the lens changes according to the preset settings.

High-quality liquid crystal and optical coating, as well as protection against ultraviolet and

infrared radiation (protection level: 13#), protect the welder from harmful radiation.

conditions.
For welding
For grinding
For cutting

Operating Principle

Welding filter

Arc light

\

Sensor @

Magnifier

. The welding helmet’s sensor reacts to the arc light within 0.1 milliseconds and switches from
bright to dark. As a result, the mask protects the user’s eyes from sudden arc light injuries.
Protection level DIN5 ~ DIN9/DIN9 ~ DIN13, stepless adjustment, set according to actual

3. Technical Data

Optical Class 11172

Cartridge Size 134 x 114 x 10 mm

Viewing Area 100 x 93 mm

Light State DIN4.0

Dark State DIN5 ~9/9 ~13

Shade Control External and stepless

Switching Time 1/10000 s + 20%

Sensitivity Adjustmentinternal and stepless
Delay Time 01s~1s

Power Source

Li-battery and solar cell

Li-battery Nominal Capacity

CR2450 lithium battery

(600 mAh)
Replaceable Battery Yes
Operating Temperature -5°C~55°C
Storage Temperature -20°C~70°C
Arc Sensors 4
Low TIG Amperage =5 amperes
Material PP
UV/IR Protection DIN13
Test Function Yes
Low Battery Indicator Yes
Grinding Yes
Cutting Yes
LED No

Control circuit

LCD-controlled
circuit

Power source

PITSTONE"
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4. Welding Mask Structure and Headband Installation

1. Mask Structure

Mask Shell Darkening Knob
ADF
Viewing Area N
—

2. OHeadband Structure Diagram

PITSTONE"

Knob

Adjustable Manual Control Knob

3. Mask Adjustment

a. First, turn the headband so that the adjustment knob is at the back of the head. Press with your
hand and turn the knob counterclockwise to expand or clockwise to tighten the size.

kirista

b. Adjust the depth of the top straps using the holes to set the longitudinal position of the head-

band. N
kiristd <——— I6ysda

_-fwwwwoa |° 00{10{}0_0—

c. Loosen the nuts on both sides to move the mask forward or backward in the slot, so you can
adjust the distance from the viewing window to your eyes.

d. Attach the positioning piece to different points to adjust the viewing angle of the window. You
can slightly adjust the height, horizontal viewing angle, and upward view.

PITSTONE®



e. Loosen the mounting nuts on both sides to adjust the vertical angle of the mask. When tilting the
mask up or down, you may hear a clicking sound during adjustment.

f. The buckle has two adjustment positions for locking the mask. When raised to the higher posi-
tion, it makes it easier for the welder to move after welding.

Warning: The buckle lock is not in use. When using the welding mask for the first time, unlock by
turning the headband—you will hear a “click” sound, indicating the headband is opened and

"g\‘.'a\

-u-'?“L’

5. Automatic Darkening Instructions

1. Shade Level:
The following table is a reference for shade values. Select the correct shade level based on actual
working conditions to achieve optimal protection and work efficiency.

Welding Current | 0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
W 1 5 | 15 | 30 | 60 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500
Welding Type ‘ \ ‘ \ ‘ \ \ \ \ ‘ \ ‘ \ ‘ ‘ \ ‘

SHAW 9 [ 10 11 12 13 14
MIG (heavy) 0] 11 12 13 14
MIG(Light) 0] 11 12 | 13 | 1 [
T1G. GTAW 9 10 11 12 13 14
MAG/ (C02) 0 | | 12 13 14 15

AW 10 [ 11 [z ] 3] u|is

PAC 11 | 12 | 13

PAW [8]9o] 10 Juu] 12 ] 13 | 14 | 15

*SMAW = Shielded Metal Arc Welding, *MIG (heavy) = MIG welding for heavy metals, *MIG (light)
= MIG welding for light metals, *TIG, GTAW = Tungsten Inert Gas Welding, “MAG/CO2 = Metal
Active Gas Welding, *SAW = Submerged Arc Welding, *PAC = Plasma Cutting, “PAW = Plasma
Arc Welding

2. Sensitivity Adjustment:

Select the appropriate sensitivity according to the welding current and method.

1. When the welding current is low, set the sensitivity control to high so you can detect a weak,
stable arc.

2. When the welding current is high, set the sensitivity control to low.

3. Adjust the sensitivity knob according to the working conditions.

PITSTONE®

3. Delay:

The delay time from dark to light is adjustable in steps.

1. When the welding current is high and the arc light is very strong, set the delay to high.
2. For spot welding, set the delay to low.

3. Adjust the delay according to the welding application.

4. Welding/Grinding:

Welding/grinding mode is controlled by a knob on the mask body. When set to “Grind,” the device
switches to grinding mode, where the automatic darkening filter does not change to dark even
when it detects arc light. Set the correct mode according to working conditions before use.

5. Cutting:
Suitable for gas cutting and plasma cutting. Shade can be adjusted with the knob between DIN 5 ~ 9.

6. TEST Button:
When you press the “TEST” button, the filter turns dark.

TEST

7. Low Battery Warning:

When the warning indicator turns red, sy
replace the old battery (CR2450) as SATTERY W

shown in the illustration.

6. Precautions for Using the Mask

1. Before first use of the auto-darkening welding mask, remove the protective films from the inside
and outside of the lens, adjust the headband and mask body for proper fit and comfort.

2. Always test the ADF filter function using the TEST button before welding.

3. Do not expose the mask to temperatures above 40°C for long periods; store in a cool, dry
place.

4. Do not immerse the mask in water or use solvents for cleaning.

5. Do not use the mask as a safety helmet.

6. Do not modify the mask or its components.

7. Do not use the mask if any part is damaged.

8. Keep the mask clean and store it properly after use.

9. Avoid scratching the lens; handle with care.

10.If the mask does not darken automatically during welding, stop immediately and check the
mask.
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7. ADF Filter (Auto Darkening Filter)

LCD protective plate

Low battery warning

ADF self-check button
Sensor

Sensor

Solar cell

UV/IR filter

Solar cell

Sensor

10. Sensor

11. Sensitivity adjustment knob
12. Shade adjustment knob

13. Mode selector: welding - cutting - grinding
14. Delay adjustment knob

NV A WN =

©

IMPORTANT!

Check before each use that the welding mask and protective lenses are intact.

If the protective lens is scratched, cracked, or damaged, replace it immediately to avoid serious
injury.

Check the mask’s functionality before every use.

Cleaning and Storage
Use a clean, soft, lint-free cloth dampened with water to clean the mask.
Do not allow UV filter to come into contact with water.
Store the welding mask in a dry, clean, and warm place, out of reach of children.
Do not stack heavy objects on top of the mask.

PITSTONE"

8. Troubleshooting

Problem

Cause

Solution

Filter does not darken
regularly and/or flickers

Protective lens is dirty or
damaged. Welding current is
too low.

Clean the protective lens.
Adjust sensitivity to match
welding current.

Protective lens
darkens slowly

Cold or high ambient tem-
perature.

Operating temperature for the
welding mask: -5 °C ~ +55 °C.

Visibility is blurry

Protective film has not been

Remove protective film.

removed from the back lens.
Work area lighting is
insufficient.

Add more lighting.

9. Warranty

The product has a 12-month warranty from the date of purchase. The buyer must present proof of
purchase when making a warranty claim. The warranty is void if the device has been opened,
parts replaced, repaired, or modified. The warranty does not cover damage caused by normal
wear or misuse.

Important: Always follow the instructions provided in the user manual carefully.

NOTE!

Children under 8 years of age and persons with limited physical, sensory, or mental capabilities,
or lack of experience and knowledge, should only use this device under supervision or after being
instructed on safe use and understanding the hazards involved. Children must not play with the
device. Cleaning and maintenance must not be performed by children without supervision.

)¢

10. Environmental Protection

This symbol indicates that the device must not be disposed of with household waste anywhere in

the EU. To prevent environmental and health hazards, recycle the device responsibly by taking it

to an appropriate collection point for electrical and electronic equipment. Contact your local waste
disposal service for details.

11. Manufactured for

Tamforce Group, Pakkalankuja 6, 01510 Vantaa, Finland. asiakaspalvelu@puuilo.fi
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1. Johdanto

Tutustu tuotteeseen ennen ensimmaista kayttéonottoa. Lue seuraavat kayttdohjeet ja turvallisuu-
sohjeet huolellisesti.

1. Korkealaatuinen nestekide ja optinen pinnoite seka suojaus ultravioletti- ja infrapunaséteilta
(suojaustaso: 13#) suojaavat hitsaajaa vahingoittumasta haitallisilta sateilta.
2. Hitsausmaskin valvontapiiri reagoi valokaareen 0,1 millisekunnissa ja vaihtaa kirkkaan

tummaksi. Taméan seurauksena maski suojaa kayttajan silmia akillisen valokaaren aiheut-
tamilta vammaoilta.

3. Suojaustaso DIN5 ~ DIN9/DIN9 ~ DIN13, portaaton saato, asetetaan kasin todellisen tilan-
teen mukaan.

4. Hiomiseen

5. Leikkaamiseen

2. Toimintaperiaate
Tama hitsausmaski suojaa silmié ja kasvoja kipin6ilté, roiskeilta ja uv-séteilylté hitsauksen aikana
ja mukautuu automaattisesti saadettyihin valo olosuhteisiin.

Hitsausmaski saa energian aurinkopaneelista, kun paneeli havaitsee valokaaren hitsauksen
alkaessa, tummennuslasin varjostustaso muuttuu asetettujen séatéjen mukaiseksi.

Hitsaussuodin Lco I
Silma

Valokaari ﬂ/ /ﬂ/_

N o>
Anturi @ |

Suurennos Hallintapiiri

LCD-ohjattu piiri

Virtaldhde

PITSTONE"

3. Tekniset tiedot

Optinen luokka 1112

Kasetin koko 134 x 114 x 10 mm
Katselualue 100 x 93 mm
Vaalea tila DIN4.0

Himmennetty tila

DIN5 ~9/9 ~ 13

Himmennyksen hallinta

Ulkoinen ja portaaton

Kytkenta-aika

1/10000 s +20%

Herkkyyden saato

Siséinen ja portaaton

Viiveaika 0.1s-1s

Virtaldhde Li-paristo ja aurinkokenno
Li-pariston CR2450 litiumparisto
nimelliskapasiteetti (600 mAh)
Vaihdettava paristo Kylla
Kayttélampétila -5°C~55°C
Sailytyslampétila -20°C~70°C
Kaarianturi 4

Matalan virran TIG > 5 ampeeria
Maskin materiaali PP

UV/IR-suojaus DIN13

Testi Kylla

Matala paristotaso Kylla

Hionta Kylla

Leikkaus Kylla

LED Ei
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4. Hitsausmaskin rakenne ja otsapannan asennus

1. Maskin rakenne

Maskin kuori Tummennusnuppi

ADF

Katselualue

2. Otsapannan rakennekuva

PITSTONE"

Nuppi

Saadettava kasikayttoinen nuppi

3. Maskin saaté

a. K&énna ensin otsahihna, jotta otsahihnan s&aténuppi on paén takaosassa, paina kadella ja
k&é&nna vastapaivaén otsahihnan sdaténuppia laajentaaksesi/supistaaksesi sen kokoa.

kirista

l6ysaa

b. Sdada paalaen nauhojen syvyytta reikien avulla sdataaksesi otsanauhan pituussuuntaista

asentoa. —
kiristdi <——~ |0ysaa

_-fwwwwoa |° 00{10{}0_0—

c. Léysaa molemmilla puolilla olevia muttereita liikuttaaksesi maskia edestakaisin silmukka-aukos-
sa, jotta voit sdataa etdisyytta ikkunanakymasta silmiin.

d. Kiinnita paikoituskappale eri kohtiin sdataaksesi ikkunan katselukulmaa. Voit sd&taa hieman
korkeuskulmaa, vaakasuuntaista katselukulmaa ja ndkymaa yléspain.

PITSTONE®



e. Léysaa molemmilla puolilla olevia kiinnitysmuttereita sdatdaksesi maskin pystysuoraa kulmaa,
kdantaessési maskia ylos- tai alaspdin, saatat kuulla naksuvan ddnen sdatadmisen aikana.

f. Solki on varustettu kahdella saatéasennolla maskin lukitsemiseksi, kun se nostetaan korkeim-
paan kohtaan, jotta hitsaajan on helpompi liikkua hitsauksen jélkeen.

Varoitus: Lukitse solki ennen kéyttdéa. Kun kaytat hitsauskypérad ensimmaista kertaa, avaa lukitus
k&antamalla otsapantaa, kuulet "naksahduksen", kun otsapanta on avattu ja lukittu!

a b

N

e

5. Automaattisen tummennuksen ohjeet

1. Tummuusaste:
Seuraava taulukko on tummuusarvojen viitetaulukko. Valitse oikea tummuusarvo todellisten tydolo-
suhteiden perusteella, jotta saavutetaan optimaalinen suojaus ja tyétehokkuus.

Hitsausvirta 0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
w 1 5 | 15 ] 30 | 60 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500
Hitsausty yppi ‘ | ‘ | ‘ | \ \ \ ‘ \ \ ‘ ‘ ‘ \ ‘

SAw 9 [ 10 11 12 13 14
MIG (heavy) o] 1 12 13 14
MIG(1ight) 0| 1 2 | 1 | 1 i
TIG. GTAW 9 10 11 12 13 14
MAG/ (C02) 0 | 1| 12 13 14 15

SAW 0 | u ||| ulis

PAC | 11 | | 13

PAN [8]o] 10 Ju] 1 | 13 | 14 | 15

*SMAW=Hitsaus vaippaelektrodilla, “MIG (heavy)=MIG hitsaus raskasmetalleille, *MIG (light)-MIG
hitsaus kevytmetalleille, *TIG, GTAW=Inerttikaasuhitsaus, *“MAG/C02=Hitsaus metalli-aktiivikaasul-
la, *SAW=Suojattu puoliautomaattinen kaarihitsaus, *PAC=Plasmaleikkuu, “PAW=Plasmahitsaus

2. Herkkyyden saéato:

Valitse sopiva herkkyys hitsaus- virran ja menetelman mukaan .

(1) Kun hitsausvirta on pieni, aseteta herkkyyssaadin korkealle, jotta voit havaita heikon vakaan
valokaaren.

(2) Kun hitsausvirta on suuri, aseta herkkyyssaadin matalalle.

(3) Saada herkkyys saatdnupista kayttdolosuhteen mukaan.

PITSTONE’

3. Viive:

Viiveaika on aika tummasta vaaleaan, portaaton ohjaus.

(1) Kun hitsausvirta on suuri ja valokaari erittdin voimakas, aseta viive korkealle.
(2) Pistehitsaus, aseta viivesaatdé matalalle.

(3) Viivesaatimen keskiasento sopii useimpiin hitsaustiloihin.

4. Hitsaus/hionta:

Hitsaus/hiontatoiminto kytketaén kyparan rungossa olevan nupin avulla. Kun se on kytketty kohta-
an "Grind", se tarkoittaa, etté laite siirtyy hiontatilaan, jossa automaattinen tummennussuodatin ei
muutu mustaksi, kun se havaitsee valokaaren; aseta siis oikea asento kayttéolosuhteiden perus-
teella ennen kayttoéa.

5.Leikkaus:
Soveltuu kaasu polttoleikkauksen ja Plasmaleikkaukseen. Tummuus séadettévissa nupista DIN 5
~9 valilla

6. TEST-painike: ©)
Kun painat "TEST"-painiketta, suodatin muuttuu mustaksi. TEST

7. Alhaisen paristotason halytys:
Kun akun varaustilan merkkivalo palaa punaisena, e
vaihda uusi paristo (CR2450) alla olevan nakymén mukaisesti: [tk f;,_f"

1. Ennen ensimmaista kayttéa kun kaytat automaattisesti himmenevaa hitsausmaskia, irrota
ensin ikkunan siséa- ja ulkopuolelle kiinnitetyt kalvot irti, sddda otsapannan ja maskin rungon
vélinen saato kiristysnupeista ja otsapannan halkaisija ja syvyys hyvaa paan istuvuutta
varten.

2. Ennen kayttda testaa ADF-suodattimen toiminta testinappia painamalla, jolloin suodattimen

tulisi tummentua.

Testaa vahintaan 40 W tavallisella hehkulampulla ennen kaytt6a, nestekide muuttuu mus

taksi, kun laitat lampun sen lahelle.

Al4 laita maskia kuuman hitsausliitoksen paalle hitsauksen jélkeen.

Ala kéyta maskia suojakypéarana.

Vaihda vaurioitunut sisé- tai ulkopuolinen suojaplexi ajoissa ndkyvyyden varmistamiseksi.

Tuotteen suojaamiseksi vahingoittumiselta, &la puhdista sitd kemikaaleilla, vaan kayta

puhdistukseen pehmeéa liinaa.

Automaattisesti tummentavan suodattimen moitteettoman toiminnan varmistamiseksi, pida

hitsauskaaren sensorit puhtaina.

9. Kylmissa olosuhteissa, automaattinen tummennus voi muuttua hitaammaksi, mutta silla ei
ole vaikutusta erilaisiin suojaaviin ominaisuuksiin.

10.  Ennen jokaista kayttokertaa varmista, ettd maski on taysin ehja ja tarkoitukseen soveltuva.

w

No oM

©
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7. ADF-suodatin (Auto darkening filter)

1 23 45 7 910

1 1
@T= 4O |

1. LCD-suojalevy

2. Alhaisen paristotason halytys
3. ADF-itsetarkistuspainike

4. Sensori

5.Sensori

6. Aurinkokenno

7. UV/IR-suodatin

8. Aurinkokenno

9. Sensori

10. Sensori

11. Herkkyyden saatonuppi

12. Tummennuksen saatonuppi
13.Toiminnon valinta: hitsaus - leikkaus - hionta
14.Viiveajan saatonuppi

HUOMIO!

Tarkista ennen jokaista kayttdonottoa, etté hitsausmaski ja suojalasi ovat ehjat.

Jos suojalasissa on naarmuja, murtumia tai epatasaisuuksia, vaihda suojavisiiri vakavien vammo-
jen valttdmiseksi.

Tarkasta maskin valotiiviys ennen jokaista kayttokertaa.

Puhdistus ja varastointi

e Kayta puhdasta ja pehmedad, kuivaa tai vedella kostutettua nukkaamatonta linaa maskin rungon
puhdistukseen.

o Al3 paasta UV-suodatinta kosketuksiin veden kanssa.

e Sailyta hitsausmaski kuivassa, valolta suojatussa ja lampiméassa tilassa seka lasten ulottumat-
tomissa.

e Al3 pinoa tavaraa maskin palle.

PITSTONE®

8. Viankorjaus

Vika

Syy

Toimenpide

Suodatin ei tummene
saanndllisesti ja / tai
valkkyy.

Suojapleksi on likainen
tai vaurioitunut.
Hitsausvirta on liian alhainen.

Puhdista suojapleksi.
S&aada herkkyys hitsausvirralle
sopivaksi.

Suojalevy tummenee
hitaasti.

Kylma tai korkea ympéristén
lampétila.

Hitsausmaskin kayttélampdbtila
on-5...+55°C.

Nakyvyys on samea.

Suojakalvoa ei ole irroitettu
takalasista.

Poista suojakalvo.
Lis4é valaistusta.

Tybskentelytilan valaistus ei
ole riittava.

9. Takuu

Tuotteella on 12 kk takuu sen ostopéaivasta. Ostajan on esitettdva takuuvaatimuksen yhteydessa
kassakuitti tai takuukuitti tuotteesta. Takuu ei ole voimassa, mikéli laite on avattu, siihen on vaih-
dettu osia, sita on korjattu tai sen rakennetta on muutettu. Takuun piiriin eivat kuulu vahingot, jotka
ovat aiheutuneet normaalista kulumisesta tai vadranlaisesta kaytdsta. Muista noudattaa kaytt6-
ohjeessa annettuja ohjeita huolellisesti.

HUOM!

Lapset joiden ika on 8 vuotta tai yli ja henkil6t, joilla on rajoitettu fyysinen, aistinvarainen, henkinen
ominaisuus tai kokemuksen ja tiedon puute saavat kayttaa tata laitetta ainoastaan, jos heité valvo-
taan ja heita on opastettu laitteen turvalliseen kéyttddn ja he ymmartavat laitteen kdytdssa esiin-
tyvat vaarat. Lapset eivéat saa leikkié laitteella. Lapset eivat saa suorittaa puhdistamista ja kaytta-
jan huoltotoimenpiteitd ilman valvontaa.

)¢

10. Ympéristénsuojelu

Tama merkki osoittaa, etta tata laitetta ei saa havittaa talousjatteen mukana missdan EU-maassa.
Ympéristo- ja terveyshaittojen valttdmiseksi on laite kierratettava asianmukaisesti, jotta materiaa-
leja voidaan kierrattdd mahdollisimman hyvin. Kun haluat havittda kaytetyn laitteen, kéyta siihen
tarkoitettuja kierratys - ja kerayspalveluita.

11. Valmistuttaja

Tamforce Group, Pakkalankuja 6, 01510 Vantaa, Finland. asiakaspalvelu@puuilo.fi
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10158708 lImoitetun laitoksen numero: 0196

Tuote tayttaa henkilosuojaimille asetetut vaatimukset (EU) 2016/425. Lapindkyva suoja testattu DIN EN 166:2002-04 ja EN ISO 16321-1:2022 mukaisesti.

Hitsauskypara testattu DIN EN 175:1997-08 mukaisesti. Lapinakyva suoja:

Kypara: PUUILO EN 175 B CE DIN EN 166: PUUILO 1 F CE
Merkintgjen selitykset: ENISO 16321: PUUILO 1 CCE
Valmistaja: PUUILO Merkintsjen selitykset:
Standardin numero: EN 175 Standardin numero: DIN EN 166
Mekaaninen lujuusluokka: B (120 m/s) Valmistaja: PUUILO
CE-merkinta: CE Optinen luokka: 1
Symbol Protection type Description of the application area Mekaaninen lujuusluokka: F (45 m/s)
S Increased resistance Mechanical resistance CE-merkinta: CE
Low-velocity impact Mechanical resistance X .
B Medium-velocity impact Mechanical resistance Standardin numero: EN 150 16321

lImoitettu laitos: Valmistaja: PUUILO

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Optinen suorituskyky: 1

Konformitatsbewertung mbH Mekaaninen suojausluokka: C (45 m/s)

AlboinstralRe 56 CE-merkinta: CE

12103 BERLIN Symbol | Protection class Description of the application area
GERMANY S increased resistance Mechanical resistance

ForC Low-velocity impact (45 m/s) Mechanical resistance
lImoitetun laitoksen numero: 0196 BorE Medium-velocity impact (120 m/s) Mechanical resistance
Automaattisesti tummuva lasi (ADF) testattu EN ISO 16321-1:2022, EN ISO 16321-2:2021, D 80 ms Mechanical resistance

1SO 1632-1:2021/Amd.1:2024 mukaisesti.

Automaattisesti tummuva lasi (ADF): 16321 PUUILO W4/5-9/9-13 V2 CE lImoitettu laitos:

Merkintdjen selitykset: DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Tummuusskaala: 4/5-9/9-13 Konformitatsbewertung mbH

Valmistaja: PUUILO Alboinstral3e 56

Optinen luokka: 1 12103 BERLIN

Valon diffuusioluokka: 1 GERMANY

Optinen suorituskyky: 1 llImoitetun laitoksen numero: 0196
Katselukulman luokka: V 2
Standardin numero: 16321
CE-merkinta: CE

limoitettu laitos:

DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitatsbewertung mbH
Alboinstral3e 56

12103 BERLIN

GERMANY



1. Viktig information

3. Tekniska data

Bekanta dig med produkten innan du anvander den for forsta gangen. Las noga igenom féljande

bruksanvisning och sakerhetsforeskrifter. Optisk klass 1/1/1/2
Kassettstorlek 134 x 114 x 10 mm
1. Hégkvalitativ flytande. k[istall och optisk belaggning °samt skydd mot ultrav.iolettaooch infra- Vyomrade 100 x 93 mm
roda stralar (skyddsniva: 13#) skyddar svetsaren fran att skadas av skadliga stralar. - -
2. Styrkretsen gor att svetsmasken kan reagera pa en ljusbage pa 0,1 millisekunder och véxla L]LfSt lage - DIN4.0
fran ljust till morkt. Pa sa satt kan masken skydda anvéandarens 6gon fran skador som Morklagt lage DIN 5 ~9/9 ~ 13
orsakas av en plétslig ljusbage. Styrning av mérklaggning Extern och steglés
3. Skyddsniva DIN5 ~ DIN9/DIN9 ~ DIN13, steglés justering, stalls manuellt enligt den faktiska Kopplingstid 1/10000 s +20%
situationen. Justering av kénslighet Intern & steglés
4. For slipning. Férdréjning 01s-1s
5. Forskérande. Elkélla Li-batteri & solcell
2. Funkti L. Nominell kapacitet for CR2450 litium batteri
- Funktionsprincip Li-batteri (600 mAh)
Svetsmasken skyddar 6gon och ansikte fran gnistor, stdnk och UV-strélning under svetsning och Utbytbart batteri Ja
anpassar sig automatiskt till ljusférhallandena. Driftstemperatur 5°C~585°C
Svetsmasken drivs av en solpanel, och nar panelen upptécker en ljusbage i bdrjan av svetsningen Férvaringstemperatur -20°C ~70°C
andras skuggningsnivan pa det tonade glaset for att matcha de instéllda installningarna. Sensor for ljusbage 4
TIG lag stromstyrka =5 ampere
Maskens material PP
Filter LCD ) UV/IR-skydd DIN13
Oga Test Ja
Ljusbage /LLLL/— L:‘%g t?atterinivé Ja
Slipning Ja
/Z/' @ Skarning Ja
\t\ LED Nej

Forstoring Kontroll LCD-krets

Stromkrets

PITSTONE" PITSTONE"




4. Konstruktion av svetsmasken och installation av pannband 8. Justering av masken:

1. Mask trukt a. Vrid forst pannbandet sa att justeringsratten for pannbandet sitter pa baksidan av huvudet, tryck
- Maskens strukiur fér hand och vrid justeringsratten fér pannbandet moturs for att 6ka/minska dess storlek.

. Justerbar manuell knopp spandare
Masken skal Morklaggningsknopp

ADF

Vyomrade

l6sare

b. Justera bandets djup med hjalp av halen for att justera pannbandets position i langdriktning.
spandare <G———> |ésare

wwwww” e 0000000/

c. Lossa muttrarna pa bada sidorna for att flytta masken fram och tillbaka i de ovala éppningarna
for att justera avstandet fran fonstervyn till 6gonen.

2. Strukturbild fér pannband

d. Féast positioneringsstycket vid olika lagen for att justera fonstrets vyvinkel. Du kan justera héjd-
vinkeln, den horisontella vyvinkeln och vyn uppat nagot.

PITSTONE" PITSTONE"



e. Lossa pa fastmuttrarna pa bada sidor for att justera maskens vertikala vinkel, nar du vrider
masken uppat eller nedat kan du héra ett klickande ljud under justeringen.

f. Spannet ar utrustat med tva justeringslagen for att lasa masken néar den ar upplyft till den hogsta
punkten, for att gora det lattare for svetsaren att rora sig efter svetsningen.

Varning: Las spannet fére anvandning. Nar du anvander svetshjalmen for forsta gangen, las upp
genom att vrida huvudbandet, du kommer att hora ett "klick" nar huvudbandet 6ppnas och lases!

a b

5. Instruktioner fér automatisk mérkléggning

1. Mérk nyans:
Féljande tabell ar en jamforelsetabell dver mérkhetsvérden. Valj ratt mérklaggningsgrad baserat
pa faktiska arbetsférhallanden for att uppna optimalt skydd och arbetseffektivitet.

Svetsstrom| 0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
) 1 5 15 30 60 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500
Svetsningstyp EEEERAREN R
SHAW 9 10 11 12 13 14
MIG (heavy) 10 11 12 13 14
MIG(Light) 0] 11 2 | 1B | 1 [
TIG. GTAW 9 10 11 12 13 14
MAG/ (C02) 0 | 1 12 13 14 15
SAW 0 | o |2 | 3]l
PAC | 11 | 12 | 13
PAV [8]o] 10 [uu] 12 | 13 | 14 | 15

*SMAW=Svetsning med mantlad elektrod, *MIG (heavy)=MIG-svetsning for tungmetaller, “MIG (
light)-MIG-svetsning for lattmetaller, *TIG, GTAW=Inertgassvetsning, “MAG/C02=Svetsning med
metallaktiv gas, *SAW=Skyddad halvautomatisk bagsvetsning, *PAC=Plasmaskarning,
*PAW=Plasmaskarning

2. Justering av kanslighet:

Valj 1amplig kénslighet beroende pa svetsstrém och metod.

(1) Nar svetsstrémmen &r lag, stall in kanslighetskontrollen pa hdg for att upptécka en svag stabil
ljusbage.

(2) Nar svetsstrommen &r hog, stéll in kanslighetskontrollen till 1ag.

(3) Justera kansligheten manuellt efter den faktiska situationen.
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3. Fordréjning:

Fordrojningstiden &r tiden fran morkt till ljust, steglds reglering.

(1) Nar svetsstrommen ar hdg och ljusbagen ar mycket stark, stéll in férdrojningen pa hog.
(2) Punktsvetsning, stall in férdrojningen pa lag.

(3) Fordrojningsreglagets mittlage ar 1ampligt for de flesta svetslagen.

4. Svetsning/slipning:

Funktionen for svetsning/slipning aktiveras med ett vred pa hjalmens ram. Nar den stalls pa "Grind"
innebar det att enheten gar in i sliplage, dar det automatiska moérklaggningsfiltret inte blir svart nar
det upptéacker en ljusbage, stall in ratt position baserat pa driftsférhallandena fére anvandning.

5. Skérning:
Lamplig fér gasskarbrannare och plasmaskarning. Mérklaggningen kan justeras mellan DIN 5~9
med knoppen.

6. TEST-knapp:
Om du trycker pa "TEST"-knappen blir filtret svart om enheten fungerar.

7. Alarm for lag batteriniva:
Nér batteriindikatorn lyser rott maste du byta ut batteriet,

byt ut batteriet (CR2450) enligt bilden nedan: f{k__ﬁ

6. F6r_s-iktighetsétgéirder vid anvdndning av masken

1.Fore forsta anvandningen en svetsmask med automatisk mérklaggning ska du férst riva av mem-
branen som sitter pa insidan och utsidan av fonstret, justera spannskruven mellan pannbandet och
maskkroppen och sedan justera pannbandets diameter och djup for att f& en bra passform.

2.Fore anvandning, testa funktionen hos ADF-filtret genom att trycka pa testknappen, vilket bor
gora filtret morkare.

3. Testa med minst en 40 W standardglédlampa fére anvéndning, den flytande kristallen blir svart
nér du satter en glédlampa néra den.

4. Satt inte masken pa en varm svetsfog efter svetsningen.

5. Anvand inte din mask som skyddshjalm.

6. Byt ut ett skadat inre eller yttre skyddsglas i tid for att sakerstélla synligheten.

7. For att skydda produkten fran skador ska du inte rengéra den med kemikalier utan anvanda en
mjuk trasa.

8. For att sékerstélla att det automatiska morklaggningsfiltret fungerar korrekt, hall svetsbagssen-
sorerna rena.

9. Under kalla férhallanden kan den automatiska dimningen bli langsammare, men detta har ingen
effekt pa de olika skyddsegenskaperna.

10. Foére varje anvandning, se till att masken ar helt intakt och 1amplig for sitt syfte.
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7. ADF-filter (Auto darkening filter)

b 15
|

Q=
pu )
=

&) i

i
i

1. LCD-skyddsplatta

2. Larm for |lag batteriniva

3. Knapp for sjélvkontroll av ADF

4. Sensor

5. Sensor

6. Solcell

7. UV/IR-filter

8. Solcell

9. Sensor

10. Sensor

11. Knopp for justering av kanslighet

12. Knopp for reglering av morklaggning
13. Funktionsval: svetsning - skarning - slipning
14. Knopp for justering av fordréjning

OBSERVERA!

Kontrollera fére varje anvandning att svetsmasken och skyddsglaset &r intakta.

Om skyddsglaset har skramor, sprickor eller ojamnheter ska det bytas ut fér att undvika allvarliga
skador.

Kontrollera maskens ljustéthet fére varje anvandning.

Rengéring och férvaring

Anvénd en ren, mjuk, torr eller fuktad luddfri trasa fér att rengéra maskens ram.

Lat inte UV-filtret komma i kontakt med vatten.

Forvara svetsmasken pa en torr, ljusskyddad och varm plats, utom rackhall for barn.
Stapla inte féremal ovanpa masken.
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8. Felsdkning

Fel Orsak Atgard
Filtret mérklaggs inte Skyddsglaset ar smutsigt Rengor skyddsglaset.
regelbundet och/eller eller skadat. Justera kénslighet passlig for
flimrar. Svetsstrdommen &r for Iag. svetsstrémmen.
Skyddsskivan Lag eller h6g omgivnings- Svetsmaskens driftstemperatur
morklaggs langsamt. temperatur. ar-5... +55 °C.
Sikten &r suddig. Skyddsfilmen har inte lossats Lossa filmen.
fran bakglaset. Forbattra belysningen.
Arbetsomradets belysning &r
inte tillrécklig.

9. Produktens garanti

Produkten har 12 manaders garanti fran inkdpsdatumet. Vid garantikrav ska kdparen uppvisa
produktens kassakvitto eller garantikvitto. Garantin ar inte i kraft om produkten ar éppnad, delar
har bytts ut i produkten, produkten har reparerats eller dess struktur har modifierats. | garantin
ingar inte skador som &r orsakade av normalt slitage eller felanvandning. Kom ihag att félja de
anvisningar som anges i bruksanvisningen med stérsta noggrannhet.

oBS!

Barn som ar 8 ar eller &ldre och personer med nedsatt fysisk, sensorisk eller psykisk férmaga,
eller med bristande erfarenhet och kunskaper om enheten, far endast anvanda enheten om
deras anvandning 6vervakas eller de har instruerats om séker anvandning och forstar farorna
hos enheten. Barn ska inte leka med enheten. Rengéring och underhall av enheten ska inte
Overlatas till barn utan tillsyn.

)¢

10. Miljéskydd

Detta méarke betyder att apparaten inte far kasseras bland hushallsavfall inom EU. For att undvika
miljé- och hélsoskador ska apparaten kallsorteras pa ett vederborligt satt sa att materialen kan
atervinnas pa det basta mojliga viset. Da du vill kasta bort apparaten anvéand da fér apparaten
lampliga atervinnings- och insamlingstjanster.

11. Tillverkad for

Tamforce Group, Pakkalankuja 6, 01510 Vantaa, Finland. asiakaspalvelu@puuilo.fi
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